Fixador flutuante com fixacao de peca de trabalho separada e bloqueio ﬁ‘[‘
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Descricao

Material:
Corpo basico e mordente em aco cementado.
Carcaca em aluminio.

Versao:

Corpo basico nitretado, brunido e retificado.
Mordente nitretado e brunido.

Carcaca azul anodizada.

Indicacéo:

0 fixador flutuante serve para fixagao e suporte de pontos de fixacéo
sobredeterminados em componentes de paredes finas, sensiveis e nao resistentes a
flexdo, evitando vibragdes e empenamentos durante a usinagem.

Modo de operacéo:

1. Pressione o fixador flutuante para baixo.

2. Gire 0 mordente de fixag&o. Neste momento, o mordente inferior encostara na
peca de usinagem com uma leve forca de mola.

3. Aperte a porca sextavada (SW 18) com o torque maximo de 15 Nm. Os mordentes
prendem a peca enquanto o fixador ainda flutua.

4. Aperte a porca sextavada (SW 10) com o torque méximo de 10 Nm. Operagdo
concluida.

5. Para soltar a fixagdo, deve-se executar 0s mesmos passos na ordem inversa.

Montagem:

Forma A:

Fixe o fixador flutuante com a rosca de conexdo M12 no dispositivo.

Ajuste o batente de altura e a area de giro com a bucha de ajuste e fixe com pinos
roscados (3x SW 2,5). Ao fazer o ajuste da restricdo de altura para cima, considere
uma folga generosa.

Para um funcionamento seguro, o furo roscado M12 tem que estar sempre fechado.
Para situac6es especificas de fixacdo, os mordentes fabricados em série podem ser
alterados ou trocados.

Forma B:

Fixe o fixador flutuante com furos de fixacdo M6 no dispositivo.

Ajuste o atamento e icamento em altura de cargas e o angulo de rotagdo com a
bucha de ajuste azul e fixe com pinos roscados (4x SW 2,5). Ao fazer o ajuste da
restricéo de altura para cima, considere uma folga generosa.

Para situagtes especificas de fixacdo, os mordentes fabricados em série podem ser
alterados ou trocados.
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Visdo geral dos artigos
Fixador flutuante com fixacdo de peca de trabalho separada e bloqueio
Caddigo do artigo Forma Curso de avanco Curso max. Capacidade Forca
de aperto de carga de aperto
N N
K1227.100812 A 10 mm 12 8000 8000
K1227.080812 B 8 12 8000 8000
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